Reparatur/Teile VERDER..
VERDERAIR VA 80

Druckluftbetriebene 8500259
Membranpumpe

3-Zoll-Hochleistungspumpe mit groBen Durchlédufen fiir Materialanwendungen,
einschlieBlich hochviskoser Materialien. Anwendung nur durch geschultes Personal.

Siehe Seite 4 zu Modelldaten, einschlieBlich Zulassungen.

0,86 MPa (8,6 bar, 125 psi ) maximaler Betriebsdruck, Aluminium- oder Edelstahl-Pumpen
mit Druckluftbereichen aus Aluminium

0,7 MPa (6,9 bar, 100 psi ) maximaler Betriebsdruck, Polypropylen- oder Edelstahl-Pumpen
mit Druckluftbereichen aus Polypropylen

Lesen Sie alle Warnhinweise und Anleitungen in
diesem Handbuch aufmerksam durch. Bewahren
Sie diese Anleitungen sorgféltig auf.

@ Wichtige Sicherheitshinweise

Polypropylen

ti17454a

ti16561a

ti16556a
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Sachverwandte Handbiicher
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Fir die Bestellung einer neuen Pumpe

Fur die Bestellung einer neuen Pumpe

HINWEIS: Eine Pumpe nicht nur aufgrund dieses Handbuchs konfigurieren und bestellen. Wenden Sie sich an lhren
Graco-Handler oder halten Sie die unten beschrieben Schritte ein.

Gehen Sie auf www.verderair.com. Wahlen Sie die Verderair VA-Serie.
Klicken Sie auf Pumpenkonfigurator.

Verwenden Sie den Konfigurator zum Festlegen einer Pumpe. Der Konfigurator gibt Thnen nur die Optionen an,
die mit der von Ihnen gebauten Pumpe funktionieren.

Fur die Bestellung von Teilen fur die vorhandene Pumpe

Auf dem Typenschild (ID) finden Sie die 17-stellige Konfigurationsnummer Ihrer Pumpe.

2. Verwenden Sie zum Verstandnis dafir, welche Teile von der jeweiligen Ziffer beschrieben werden, die
Konfigurationsnummernmatrix auf der nachsten Seite.

3. Schlagen Sie auf den Seiten 23-25 nach bezliglich der Abbildung der wichtigsten Teile und auf Seite 25
beziglich der Schnellreferenz zu den Teilen/Satzen. Beachten Sie nach Bedarf die Seitenverweise auf diesen
Seiten fir weitere Bestellinformationen.
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Fur die Bestellung von Teilen fir die vorhandene Pumpe

Konfigurationsnummernmatrix

Auf dem Typenschild (ID) finden Sie die 17-stellige
Konfigurationsnummer lhrer Pumpe. Anhand der folgenden Matrix
kénnen Sie Komponenten lhrer Pumpe ermitteln.

Nummer der Beispielkonfiguration: VASOAA-SSTFNOTNOO

VA80 |A A SS [TF [NO (TN 00
Pumpenmodell | Materialbereich |Druckluft |Sitze |Kugeln |Membrane |Anschlliisse |Zubehor
bereich

HINWEIS: Nicht alle Kombinationen sind méglich. Bitte kontaktieren Sie lhren
Handler vor Ort oder sehen Sie mit Hilfe des Pumpenkonfigurators unter

www

.verderair.com nach.

Z

I/

=
T

by

\

A

\\\ Y

Konfigurationsnummer
der Pumpe

ti17770a

SP

Santoprene

TF

PTFE/Santoprene zweiteilig

Pumpen Materialien des Materialien des Riickschlagventilsitze Riickschlagventilkugeln
modell Materialbereichs Druckluftbereichs
VAS80 A Aluminium A Aluminium AL Aluminium GE Geolast
P Polypropylen P Polypropylen GE Geolast NR Polychloropren Standard
S Edelstahl PP Polypropylen NwW Polypropylen gewichtet
SP Santoprene SP Santoprene
SS Edelstahl TF PTFE
* VAB0AA und VA80SA sind zertifiziert:
@II 2GDclICT4
1 VA8BOPA, VA80OPP und VA80SP sind nicht nach ATEX zertifiziert.
Membran Anschliisse Zubehor
GE |Geolast FC |Mittelflansch, DIN/ANSI 00 |Standard
NO |Polychloropren Uberspritzt TB |BSP mit Gewinde
TO |PTFE/EPDM Uberspritzt TN |NPT mit Gewinde
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Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen die Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und Reparatur dieses Gerats.
Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis, und das Gefahrensymbol bezieht
sich auf Risiken, die wahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Wenn diese Symbole in dieser Betriebsanleitung
erscheinen, missen diese Warnhinweise beachtet werden. Weitere produktspezifische Hinweise befinden sich an
den entsprechenden Stellen in diesem Handbuch.

Tho €

A

pil

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entflammbare Dampfe im Arbeitsbereich, wie Lésungsmittel- und Lackddmpfe, kénnen explodieren
oder sich entziinden. So verringern Sie die Brand- und Explosionsgefahr:

* Das Gerét nur in gut beltfteten Bereichen verwenden.

e Madgliche Zindquellen, wie z. B. Kontrollleuchten, Zigaretten, Taschenlampen und
Kunststoff-Abdeckfolien (Gefahr statischer Elekirizitat), beseitigen.

¢ Den Arbeitsbereich frei von Abfall, einschlieBlich L6sungsmittel, Lappen und Benzin, halten.

e Stromkabel nicht ein- oder ausstecken sowie Licht- oder Stromschalter nicht betatigen, wenn
brennbare Dampfe vorhanden sind.

* Alle Gerate im Arbeitsbereich richtig erden. Siehe Anweisungen zur Erdung.

* Nur geerdete Schlauche verwenden.

¢ Beim Spritzen in einen Eimer, die Pistole fest an den geerdeten Eimer driicken. Nur antistatische
oder leitfahige Eimereinsatze verwenden.

¢ Betrieb sofort stoppen, wenn statische Funkenbildung auftritt oder ein Elektroschock verspurt
wird. Gerat erst wieder verwenden, wenn das Problem erkannt und behoben wurde.

¢ Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstlichtiger Feuerléscher griffbereit sein.

¢ Abluft von allen Zindquellen wegfuhren. Wenn die Membran reif3t, kann Material zusammen mit der
Luft ausgestof3en werden.

Wéhrend der Reinigung kénnen sich Kunststoffteile statisch aufladen und durch Entladung
entzundliche Dampfe in Brand stecken. So verringern Sie die Brand- und Explosionsgefahr:

¢ Teile aus Kunststoff ausschlieBlich in einem gut beliifteten Bereich reinigen.
¢ Reinigungsarbeiten nicht mit einem trockenen Tuch ausfiihren.
* Im Arbeitsbereich dieser Ausristung keine elektrostatischen Spritzpistolen betreiben.

GEFAHR DURCH DRUCKBEAUFSCHLAGTES GERAT

Aus dem Gerat, undichten Schlauchen oder gerissenen Teilen austretendes Material kann in die Augen
oder auf die Haut gelangen und schwere Verletzungen verursachen.

* Stets die im Abschnitt Vorgehensweise zur Druckentlastung erlduterten Schritte ausfihren, wenn
das Spritzen/Dosieren abgeschlossen sind und bevor die Gerate gereinigt, Uberprift oder gewartet
werden.

e Vor Inbetriebnahme des Geréts alle Materialanschlisse festziehen.

e Schlauche, Rohre und Kupplungen téglich tberprifen. Verschlissene oder schadhafte Teile
unverzlglich ersetzen.
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Warnhinweise

| GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE GERATEVERWENDUNG
LT;J Die missbréauchliche Verwendung des Gerates kann zu tédlichen oder schweren Verletzungen flhren.

* Gerat nicht bei Ermidung oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder Alkohol bedienen.

* Zulassigen Betriebsuberdruck oder zulassige Temperatur der Systemkomponente mit dem
niedrigsten Nennwert nicht Uberschreiten. Genauere Angaben zu den Technischen Daten finden
sich in den Anleitungen zu den einzelnen Geréaten.

* Nur Materialien oder Lésungsmittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Gerates vertraglich
sind. Genauere Angaben zu den Technischen Daten finden sich in den Anleitungen zu den
einzelnen Geraten. Sicherheitshinweise des Material- und Ldsungsmittelherstellers beachten. Fir
vollstdndige Informationen zum Material den Handler nach dem entsprechenden MSDB fragen.

* Arbeitsbereich nicht verlassen, solange das Gerat mit Strom versorgt wird oder unter Druck steht.

* Gerat komplett ausschalten und Vorgehensweise zur Druckentlastung befolgen, wenn das Gerat
nicht verwendet wird.

* Gerat taglich priifen. Verschlissene oder beschéadigte Teile sofort reparieren oder durch
Original-Ersatzteile des Herstellers ersetzen.

* Gerat nicht verandern oder modifizieren. Durch Veranderungen oder Modifikationen kénnen die
Zulassungen erléschen und Gefahrenquellen entstehen.

» Sicherstellen, dass alle Gerate fir die Umgebung ausgelegt und genehmigt sind, in der sie
eingesetzt werden.

* Gerat nur fur den vorgegebenen Zweck verwenden. Wenn Sie Fragen haben, wenden Sie sich bitte
an lhren Vertriebspartner.

¢ Schlduche und Kabel nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen
Teilen oder heiBBen Flachen verlegen.

e Schlduche nicht knicken, zu stark biegen oder zum Ziehen der Gerate verwenden.

* Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fernhalten.

* Alle anwendbaren Sicherheitsvorschriften einhalten.

GEFAHR THERMISCHER AUSDEHNUNG

Materialien, die in abgeschlossenen Raumen, einschlieBlich Schlauchen, bermafiig erwarmt werden,
kénnen aufgrund der thermischen Ausdehnung einen schnellen Anstieg des Drucks hervorrufen.
UberméaBiger Druck kann zum Bersten des Geréts fiihren und schwere Verletzungen verursachen.

* Ein Ventil 6ffnen, um die Ausdehnung des Materials wéhrend der Erhitzung zuzulassen.
* Den Schlauch abhéngig von den Einsatzbedingungen in regelméBigen Abstanden ersetzen.

GEFAHR DURCH DRUCKBEAUFSCHLAGTE ALUMINIUMTEILE

Die Verwendung von Materialien in unter Druck stehenden Geraten, die nicht mit Aluminium kompatibel
sind, kann zu schwerwiegenden chemischen Reaktionen und zum Bruch der Gerate fiihren. Ein
Nichtbeachten dieser Warnung kann zum Tod, schweren Verletzungen oder Sachschaden flhren.

* Die Verwendung von 1,1,1-Trichlorethan, Methylenchlorid, andere Lésungsmittel mit halogenisierten
Kohlenwasserstoffen oder solche Lésungsmittel enthaltene Materialien ist untersagt.

* Viele andere Flissigkeiten kdnnen Chemikalien enthalten, die nicht mit Aluminium kompatibel sind.
Die Vertraglichkeit vom Materialhersteller bestatigen lassen.

GEFAHR BEI DER REINIGUNG VON KUNSTSTOFFTEILEN MIT LOSUNGSMITTELN
Viele Losungsmittel kbnnen Kunststoffteile beschédigen und eine Fehlfunktion verursachen, wodurch
schwere Verletzungen und Sachschéden entstehen kénnen.

¢ Nur geeignete wasserbasierte Lésungsmittel zur Reinigung von Kunststoffteilen oder
druckfihrenden Teilen verwenden.

¢ Siehe Technische Daten in dieser und allen anderen Betriebsanleitungen fiir das System.
Materialsicherheitsdatenblatter (MSDB) und Empfehlungen des Material- und
Lésungsmittelherstellers beachten.
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Warnhinweise

GEFAHR DURCH GIFTIGE FLUSSIGKEITEN ODER DAMPFE

Giftige Flussigkeiten oder Dampfe kénnen schwere oder tédliche Verletzungen verursachen, wenn sie
in die Augen oder auf die Haut gelangen, geschluckt oder eingeatmet werden.

¢ Informationen zu den spezifischen Gefahren der verwendeten Materialien anhand der MSDBs
einholen.

* Die Abluft vom Arbeitsbereich wegfihren. Wenn die Membran rei3t, kann Flussigkeit in die Luft
ausgestofBen werden.

* Geféahrliche Flussigkeiten nur in dafir zugelassenen Behéltern lagern und gemés den zutreffenden
Vorschriften entsorgen.

VERBRENNUNGSGEFAHR

Gerateoberflachen und erwarmtes Material kbnnen wahrend des Betriebs sehr heil3 werden.
Zur Vermeidung von schweren Verbrennungen:

e HeiBes Material oder hei3e Gerate nicht berlihren.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Beim Aufenthalt im Arbeitsbereich entsprechende Schutzbekleidung tragen, um schweren
Verletzungen (wie Augenverletzungen, dem Einatmen von giftigen Dampfen, Verbrennungen oder
Gehdrschaden) vorzubeugen. Der Umgang mit diesem Gerat erfordert unter anderem folgende
Schutzausristung:

¢ Schutzbrille und Gehdrschutz.
¢ Atemgeréate, Schutzkleidung und Handschuhe geman den Empfehlungen des Material- und
Lésungsmittelherstellers.
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Fehlerbehebung

Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Lésung

Pumpe lauft, férdert aber nicht.

Pumpe lauft zu schnell, was zu einer
Hohlraumbildung vor dem Ansaugen
fuhrt.

Lufteinlassdruck reduzieren.

Ruckschlagventilkugel stark verschlissen
oder im Sitz oder Materialverteiler
verkeilt.

Kugel und Sitz ersetzen. Siehe Seite 12.

Sitz stark verschlissen.

Kugel und Sitz ersetzen. Siehe Seite 12.

Auslass oder Einlass verstopft.

Verstopfung beseitigen.

Einlass- oder Auslassventil geschlossen.

Offnen.

Einlassfittings oder Materialverteiler
locker.

Festziehen.

Verteiler-O-Ringe beschéadigt.

O-Ringe ersetzen. Siehe Seite 12.

Pumpe lauft im Stillstand oder halt im
Stillstand nicht den Druck.

Ruckschlagventilkugeln, Sitze oder
O-Ringe verschlissen.

Ersetzen. Siehe Seite 12.

Pumpe lauft nicht oder l&uft einmal und
bleibt stehen.

Luftventil sitzt fest oder ist verschmutzt.

Luftventil zerlegen und reinigen. Siehe
Seite 10. Gefilterte Luft verwenden.

Ruckschlagventilkugel stark verschlissen

und im Sitz oder Materialverteiler verkeilt.

Kugel und Sitz ersetzen. Siehe Seite 12.

Steuerventil verschlissen, beschadigt
oder verstopft.

Steuerventil ersetzen. Siehe Seite 14.

Luftventildichtung beschéadigt.

Dichtung ersetzen. Siehe Seite 10.

Dispensventil verstopft.

Druck entlasten und Ventil reinigen.

Pumpe arbeitet unregelmaBig.

Verstopfte Saugleitung.

Untersuchen; reinigen.

Ruckschlagventilkugeln stecken oder
sind undicht.

Reinigen oder ersetzen. Siehe Seite 12.

Membran (oder Zusatz-Membran)
gerissen.

Ersetzen. Siehe Seite 14.

Verstopfte Abluftleitung.

Verstopfung entfernen.

Steuerventile beschadigt oder
verschlissen.

Steuerventile ersetzen. Siehe Seite 14.

Luftventil beschéadigt.

Luftventil ersetzen. Siehe Seite 10.

Luftventildichtung beschadigt.

Luftventildichtung ersetzen. Siehe
Seite 10.

Druckluftzufuhr gestort.

Druckluftzufuhr reparieren.

Auslassschalldampfer vereist.

Trockenere Druckluftzufuhr verwenden.

Luftblasen im Material.

Saugleitung ist lose.

Festziehen.

Membran (oder Zusatz-Membran)
gerissen.

Ersetzen. Siehe Seite 14.

Lockere Materialverteiler, beschadigte
Sitze oder O-Ringe.

Schrauben am Materialverteiler
festziehen oder Sitze oder O-Ringe
ersetzen. Siehe Seite 12.

O-Ring an Schraube der Membranwelle
beschéadigt.

O-Ring ersetzen.

Hohlraumbildung beim Pumpen.

Pumpendrehzahl oder Saughub
verringern.

Schraube an Membranwelle lose.

Festziehen.
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Fehlerbehebung

Problem

Ursache

Lésung

Abluft enthalt gepumptes Material.

Membran (oder Zusatz-Membran)
gerissen.

Ersetzen. Siehe Seite 14.

Schraube an Membranwelle lose.

Festziehen oder ersetzen. Siehe
Seite 14.

O-Ring an Schraube der Membranwelle
beschadigt.

O-Ring ersetzen. Siehe Seite 14.

Feuchtigkeit in der Abluft.

Zu hohe Feuchtigkeit der Zuluft.

Trockenere Druckluftzufuhr verwenden.

Pumpe gibt im Stillstand zu viel Luft ab.

Luftventillager oder Platte verschlissen.

Platte und Lager ersetzen. Siehe
Seite 10.

Luftventildichtung beschadigt.

Dichtung ersetzen. Siehe Seite 10.

Steuerventil beschadigt.

Steuerventile ersetzen. Siehe Seite 14.

Verschlissene Wellendichtungen oder
Lager.

Wellendichtungen oder Lager ersetzen.
Siehe Seite 14.

Aus der Pumpe tritt Luft aus.

Schrauben von Luftventil oder
Materialabdeckung locker.

Festziehen.

Membran beschéadigt.

Membran ersetzen. Siehe Seite 14.

Luftventildichtung beschadigt.

Dichtung ersetzen. Siehe Seite 10.

Dichtung der Druckluftabdeckung
beschadigt.

Dichtung ersetzen. Siehe Seite 14.

An den Anschllissen der Pumpe tritt
Material aus.

Schrauben vom Materialverteiler oder
Materialabdeckung locker.

Schrauben vom Materialverteiler oder
Materialabdeckung festziehen. Siehe
Seite 21.

Materialverteiler-O-Ringe verschlissen.

O-Ringe ersetzen. Siehe Seite 12.
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Reparatur

Reparatur

Vorgehensweise zur
Druckentlastung

Der Vorgehensweise zur Druckentlastung
A folgen, wenn Sie dieses Symbol sehen.

Das Gerat bleibt druckbeaufschlagt, bis der Druck
manuell entlastet wird. Um die Gefahr schwerer
Verletzungen aufgrund von unter Druck stehendem
Material, wie z. B. Spritzern in die Augen oder auf

die Haut, zu vermeiden, der Vorgehensweise zur
Druckentlastung nach dem Stopp der Pumpe und vor
dem Reinigen, Uberpriifen oder Warten des Geréts
folgen.

1. Luftzufuhr zur Pumpe abschalten.
2. Dispensventil 6ffnen, falls verwendet.

3. Materialablassventil 6ffnen, um den Druck zu
entlasten. Einen Behalter zum Auffangen des
abgelassenen Materials bereithalten.

Reparatur oder Ersatz des
Luftventils

- “U\‘N)‘M =

Ersetzen des kompletten Luftventils

1. Pumpe stoppen. Druck entlasten. Siehe
Vorgehensweise zur Druckentlastung im
vorherigen Abschnitt.

2. Luftleitung zum Motor trennen.

3. Schrauben (104, Metallpumpen) oder Muttern
(116, Kunststoffpumpen) entfernen. Luftventil
und Dichtung (113) entfernen.

4. Angaben zur Reparatur des Luftventils finden sich
unter Zerlegen des Luftventils, Schritt 1, im
nachsten Abschnitt. Soll ein Ersatz-Druckluftventil
eingebaut werden, weiter mit Schritt 5.

5. Neue Luftventildichtung (113*) auf dem zentralen

Ersatz der Dichtungen oder Wiederaufbau
des Luftventils

HINWEIS: Es stehen Reparatursatze zur Verfligung.
Siehe Seite 35 zum Bestellen des richtigen Satzes fir
die Pumpe. Luftventil-Dichtungssétze sind mit t
gekennzeichnet. Luftventil-Reparatursatze sind mit ¢
gekennzeichnet. Luftventil-Endkappenséatze sind mit
gekennzeichnet.

Zerlegen des Luftventils

1. Schritte 1-3 unter Ersatz des kompletten
Luftventil, Seite 10 durchfihren.

2. Siehe ABB. 2. Torx-Schraubendreher (T8 bei
Aluminium-Mittelteilen, T10 bei Kunststoff-Mittelteilen)
fir das Entfernen der beiden Schrauben (209)
verwenden. Ventilplatte (205), Lager (212-214),
Feder (211) und Sperrvorrichtung (203) entfernen.

3. Lager (213) aus der Basis (212) ziehen. O-Ring
(214) vom Lager entfernen.

4. Siehe ABB. 2. Haltering (210) von beiden Enden des
Luftventils entfernen. Mit Kolben (202) Endkappe
(207) aus einem der Enden schieben. U-Dichtung
(208) entfernen. Kolben aus dem Ende herausziehen
und andere U-Dichtung (208) entfernen. Andere
Endkappe (207) und O-Ringe (206) der Endkappe
entfernen.

5. Sperrnocke (204) vom Luftventilgehause (201)
entfernen.

Gehause ausrichten und dann Luftventil befestigen.
Siehe Anweisungen zum Festziehen auf Seite 21.

6. Luftleitung wieder am Motor anschlieB3en.
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Erneuter Zusammenbau des Luftventils

HINWEIS: Fir alle angewiesenen Schmiervorgange ein

auf Lithium basierendes Schmiermittel verwenden.
Verder Teile-Nr. 819.0184 bestellen.

1. Alle Teile des Reparatursatzes verwenden. Alle
anderen Teile reinigen und auf Verschlei3 oder
Beschéadigungen priifen. Bei Bedarf ersetzen.

2. Sperrnocke (204#) einfetten und im Geh&use (201)

installieren.

3. U-Dichtungen (208#1) einfetten und mit Lippen
zum Mittelpunkt des Kolben weisend auf den
Kolben installieren.

208et1 /

Lippen zeigen nach unten

202¢
2086+ =
Lippen zeigen
nach oben \@ ti12754a

ABB. 1. Installation der Luftventil-U-Dichtung

A Auf Lithium basierendes Schmiermittel auftragen.
A U-Dichtungen missen zum Kolben weisen.

AAuf Lithium basierendes Schmiermittel auf die
Kontaktoberflachen auftragen.

ABB. 2. Luftventilbaugruppe

Reparatur

Beide Enden des Kolbens (2024) und der
Gehéausebohrung schmieren. Kolben im Gehause
(201) mit der flachen Seite auf das Lager (213#)
zeigend installieren. Darauf achten, U-Dichtung
(208#1) beim Schieben des Kolbens ins Gehause
nicht zu beschadigen.

Neue O-Ringe (206#1%) einfetten und auf
Endkappen (207%) installieren. Endkappen im
Gehause installieren.

Haltering (210%) zum Arretieren der Endkappen an
beiden Enden installieren.

ti17765a

859.0259
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Reparatur

7. Sperrvorrichtung (203#) einfetten und auf Kolben
installieren. O-Ring (214) auf Lager (2134)
installieren. Auf die AuBenseite des O-Rings und
der Kontaktinnenflache der Basis (2124) eine
leichte Schicht aus Schmiermittel auftragen.

214 213

212

ti19286a
ABB. 3. Lagerbaugruppe

Das Uber einen Magneten verfugende Ende der
Basis auf das Ende des Lager mit dem gréBeren
Ausschnitt ausrichten. Die gegenlberliegenden
Enden der Teile verbinden. Das Uber den Magneten
verfugende Ende frei lassen. Basis in Richtung
Lager kippen und die Teile vollstandig einrasten.
Dabei vorsichtig vorgehen, so dass der O-Ring nicht
verrutscht. Die Feder (2114) auf den Vorsprung des
Lagers installieren. Magneten in der Basis mit
Lufteinlass ausrichten und Lagerbaugruppe
installieren.

8. Lagerseite schmieren und Ventilplatte (205@)
installieren. Kleines Loch in der Platte mit
Lufteinlass ausrichten. Zum Befestigen die
Schrauben (209 7) festziehen.

12

Reparatur des
Ruckschlagventils

- - m —

HINWEIS: Satze fiir neue Rickschlagventilkugeln und
Sitze sind in verschiedenen Materialien erhaltlich. Siehe
Seite 36 zum Bestellen der Satze im gewlinschten
Material. O-Ring- und Befestiger-Satze sind ebenfalls
erhéltlich.

HINWEIS: Um den richtigen Sitz der Rickschlagkugeln
sicherzustellen, die Sitze beim Ersetzen der Kugeln
stets mit ersetzen. Bei Modellen mit Sitz-O-Ringen
missen die O-Ringe beim Entfernen des Verteilers
jedes Mal ersetzt werden.

Zerlegen

1. Die Schritte im Abschnitt Vorgehensweise zur
Druckentlastung auf Seite 10 ausfiihren. Alle
Schlauche abziehen.

HINWEIS: Die Pumpe ist schwer. Das Heben oder
Bewegen immer von zwei Personen durchfiihren
lassen.

2. Pumpe von der Halterung entfernen.

HINWEIS: Bei Kunststoffpumpen (VASOPA, VASOPP)
Handwerkzeuge nur solange verwenden, bis sich
der Klebefilm des Gewindedichtmittels 16st.

3. Mit einem 19 mm (3/4") Steckschlissel erst die
Auslassbogenbefestigungen (8) und dann die
Verteilerbaugruppe entfernen. Siehe ABB. 4.

4. 0O-Ringe (13, nicht bei allen Modellen verwendet),
Sitze (11) und Kugeln (12) entfernen.

5. Pumpe umdrehen und Einlassverteiler entfernen.
Befestigungshalterungen bleiben angebracht.

6. O-Ringe (13, nicht bei allen Modellen verwendet),
Sitze (11) und Kugeln (12) entfernen.

Zusammenbau

1. Alle Teile reinigen und auf Verschleif3 oder
Beschéadigungen prufen. Teile nach Bedarf
ersetzen.

2. Inumgekehrter Reihenfolge wieder zusammenbauen,
dabei die Hinweise in ABB. 4 beachten. Zuerst den
Einlassverteiler befestigen. Sicherstellen, dass die
Kugelventile (11-13) und Verteiler genauso
zusammengebaut sind, wie dargestellt. Die Pfeile
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(A) auf den Materialabdeckungen miissen zum
Auslass-Verteiler zeigen.

A\ Polypropylen-Modelle: Mit 54-61 Nm (40-45 ft-Ib) festziehen.
Aluminium-Modelle: Mit 75-81 Nm (55-60 ft-Ib) festziehen.
Edelstahl-Modelle: Mit 54-61 Nm (40-45 ft-Ib) festziehen.
Siehe Anweisungen zum Festziehen auf Seite 21.

A Pfeil (A) muss zum Auslass-Verteiler zeigen.

A Nicht bei allen Modellen verwendet.

ABB. 4. Aufbau des Kugelriickschlagventils

ti17808a

Reparatur

Abbildung:
Polypropylen-Pumpe

859.0259
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Reparatur

Membrane und Druckluftbereich

NEDRN

Zerlegen

HINWEIS: Membranséatze sind in verschiedenen
Materialien und Ausfihrungen erhéltlich. Siehe Seite 37
zum Bestellen des richtigen Satzes fir die Membrane.
Ein Ermeuerungssatz fir den Druckluftbereich ist
ebenfalls erhaltlich. Siehe Seite 33. Im Druckluftbereich-
Erneuerungssatz enthaltene Teile sind mit einem *
gekennzeichnet. Fir ein optimales Ergebnis alle Teile
des Satzes verwenden.

1. Die Schritte im Abschnitt Vorgehensweise zur
Druckentlastung auf Seite 10 ausfihren.

2. Verteiler entfernen und Kugelrickschlagventile
entsprechend Seite 12 zerlegen.

HINWEIS: Der Einfachheit halber kénnen die
Innenschrauben (37) der Materialabdeckung beim
Entfernen eines jeden Verteilers entfernt werden.

3. Uberspritzte Membrane (TO und NO)

a. Pumpe so drehen, dass eine der
Materialabdeckungen nach oben weist. Mit
einem 19 mm (3/4") Steckschlissel Schrauben
(36, 37) der Materialabdeckung entfernen und
dann Materialabdeckung (2) aus der Pumpe
ziehen.

b. Die freigelegte Membran (20) I&sst sich per
Hand abschrauben. Die Welle wird sich
entweder mit dieser Membran |6sen oder
verbleibt mit der anderen Membran verbunden.
Verbleibt die Schraube (16) der Membranwelle
mit der Welle (108) verbunden, diese entfernen.
Luftseitige Membranplatte (14) und
Unterlegscheibe (18) entfernen.

c. Pumpe umdrehen und andere
Materialabdeckung entfernen. Membran
(und bei Bedarf Welle) entfernen.

d. Verbleibt die Welle mit einer der Membranen
verbunden, die Membran festhalten und unter
Verwendung eines Schraubenschlissels am
Wellenende diese entfernen. Luftseitige
Membranplatte (14) und Unterlegscheibe (18)
ebenfalls entfernen. Weiter mit Schritt 5.

14

4. Alle anderen Membrane

a. Pumpe so drehen, dass eine der
Materialabdeckungen nach oben weist. Mit
einem 19 mm (3/4") Steckschliissel Schrauben
(36, 37) der Materialabdeckung entfernen und
dann Materialabdeckung (2) aus der Pumpe
ziehen. Pumpe umdrehen und andere
Materialabdeckung entfernen.

b. Kunststoff-Pumpen: Sechskantschraube der
einen materialseitigen Membranplatte (15) mit
einem 1-5/8 Steckschlussel oder Ringschlissel
halten. Einen anderen Schraubenschlissel
(gleiche GroBe) zum Entfernen an der
Sechskantschraube der anderen Platte
verwenden. Danach alle Teile der Membran-
Baugruppe entfernen. Siehe ABB. 7.
Metallpumpen: Pumpe auf die Seite drehen.
Eine Schraube (16) der Membranwelle mit
einem Schraubenschliissel halten und einen
15/16 Steckschlissel zum Entfernen der
anderen Schraube verwenden. Alle Teile der
Membran-Baugruppe entfernen. Siehe ABB. 7
auf Seite 18.

c. Andere Membran-Baugruppe zerlegen.

5. U-Dichtungen (101) mit einem O-Ring-Haken aus
Mittelgehause entfernen. Lager (109) kénnen
eingebaut bleiben.

6. Bei Bedarf Steuerventile (110) entfernen.

Druckluftabdeckung

Die Druckluftabdeckung nur dann entfernen, wenn ein
erheblicher Luftaustritt darauf hindeutet, dass die
Dichtungen ersetzt werden missen.

1. Steuerventile (110) entfernen.

2. Mit einem 3/8 Inbusschliissel (Aluminium) oder
einem 5/8 Steckschlissel (Polypropylen) zuerst
die zwei Schrauben (103) und dann eine
Druckluftabdeckung (105) entfernen. Vorgang fur
andere Druckluftabdeckung wiederholen.

3. Dichtung (107) entfernen und ersetzen.

4. Membranwelle (108) auf Verschleil3 oder
Schleifspuren untersuchen. Bei Beschadigungen,
Lager (109) im eingebauten Zustand untersuchen.
Sind diese beschadigt, Lager mit einem Abzieher
entfernen.

HINWEIS: Unbeschéadigte Lager nicht entfernen.
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Reparatur

Wiederzusammenbau der Gehauseteile 4. Druckluftabdeckung zusammenbauen, falls
und Druckluftabdeckungen entfernt:
a. Eine Druckluftabdeckung auf die Werkbank

legen. Neue Passstifte (112*) und neue
Dichtung (107*) installieren.

Alle Hinweise in ABB. 5 beachten. Diese Hinweise
enthalten wichtige Informationen.

HINWEIS: Fir alle angewiesenen Schmiervorgange ein b. Mittelteil vorsichtig auf Druckluftabdichtung
auf Lithium basierendes Schmiermittel verwenden. platzieren.

Verder Teile-Nr. 819.0184 bestellen.
c. Zweiten Satz bestehend aus Passstiften (112¥)

1. Alle Teile reinigen und auf VerschleiB oder und Dichtung (107%) im Mittelteil installieren.
Beschadigungen priifen. Teile nach Bedarf Zweite Druckluftabdeckung auf Mittelgeh&duse
' absenken.

ersetzen.

d. Aluminium-Mittelteile: Mittelstarken (blauen)
Gewindekleber auf die Schrauben (103)
auftragen. Zwei Schrauben installieren und mit

Ungewollt unter Druck stehende Luft durch 41-54 Nm (30-40 ft-Ib) festziehen. Die Pumpe

versq.hlissene Dichtungen kann zu einer ) auf der Werkbank drehen und die beiden

Verkirzung der Lebensdauer der Membran fiihren. anderen Schrauben installieren und festziehen.

Poly-Mittelteile: Mittelstarken (blauen)

Gewindekleber auf die Schrauben (103)

auftragen und Unterlegscheibe (119) auf jede

Schraube installieren. Baugruppe auf die Seite

drehen. Die Passstifte helfen dabei, diese

zusammenzuhalten. Eine Schraube (103) durch
eine Druckluftabdeckung auf die andere

2. U-Dichtungen (101*) der Membranwelle einfetten
und so einbauen, dass die Lippen nach auBen aus
dem Gehéause weisen.

3. Falls entfernt, neue Lager (109%) ins Mittelgehause

einfUhr_en. Mit siner Presse oder einem__ . schieben. Eine Unterlegscheibe (119) und
Gumm_lhammer und Klotz das .I__ager b.undlg zur Mutter (118) installieren und handfest anziehen.
Oberflache des zentralen Gehauses einpressen. Fiir die anderen drei Schrauben wiederholen

und mit 34-47 Nm (25-35 ft-Ib) festziehen.
5. Steuerventile (110%) einfetten und installieren. Mit

2,3-2,8 Nm (20-25 in-Ib) festziehen. Nicht zu fest
anziehen.
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Reparatur

2\ Aut Lithium basierendes /I\ Aluminium: Mit 41-54 Nm (30-40 ft-Ib) festziehen.
Schmiermittel auftragen. Poly: Mit 34-47 Nm (25-35 ft-Ib) festziehen.

A Die Lippen missen nach auBen A Mit 2,3-2,8 Nm (20-25 in-lb)
aus dem Gehause weisen. festziehen.

116*
Abbildung: 113* @
Polypropylen-Modell \
117 S

112*

101*/6\ /2\

109*

107*
ti17769a

ABB. 5. Aufbau des Druckluftbereichs
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Zusammenbau der Standard-Membrane

HINWEIS: Falls in der Pumpe Uberspritzte Membrane
eingebaut sind, siehe Seite 20.

PTFE-Membrane

1. Alle Teile reinigen und auf Verschleil3 oder
Beschadigungen prifen. Teile nach Bedarf ersetzen.

2. Wellenenden in einen Schraubstock spannen.

3. Fuar Metall-Pumpen: Unterlegscheibe (18) und
O-Ring (17) auf der Wellenschraube (16)
installieren.

4. Materialseitige Platte (15), Membran (20),
Zusatz-Membran (305), luftseitige Membranplatte
(14) und Unterlegscheibe (18) exakt, wie in ABB. 7
dargestellt, auf der Schraube montieren.

5. Mittelfestes (blaues) Loctite oder ein dhnliches
Mittel auf das Schraubengewinde (16) auftragen.
In der Welle einbauen. Schraube mit 149-163 Nm
(110-120 ft-Ib) bei maximal 100 min-1 festziehen.

6. Wellen-U-Dichtungen (101*) sowie Lange und
Enden der Membranwelle (108*) einfetten. Welle
ins Gehé&use schieben.

7. Schritte 3 und 4 far andere Membran-Baugruppe
wiederholen.

8. Mittelfestes (blaues) Loctite oder ein ahnliches
Mittel auf das Schraubengewinde (16) auftragen.
Schraube handfest in Welle schrauben.

9. Um die Membrane korrekt ausgerichtet zu halten,
4 Schrauben auf die festgezogenen Seite
platzieren. Nur soweit in die Druckluftabdeckung
schrauben, um zwei Gewindegange zu belegen.

HINWEIS: Materialabdeckungs-Schrauben oder in

der Werkstatt vorhandene Schrauben kénnen ebenfalls
verwendet werden. Keine Schrauben verwenden, die
lang genug sind, um die Membran manuell zu
verformen.

10. Die festgezogene Seite in einen Schraubstock
spannen.

11. Membran und Bohrungen der Druckluftabdeckung
auf der zweiten Seite ausrichten und 4 weitere
Schrauben platzieren.

859.0259

Reparatur

tit8621a

ABB. 6. Schrauben platzieren, um PTFE-Membrane
ausgerichtet zu halten.

12. Wellenschraube auf der zweiten Seite mit
149-163 Nm (110-120 ft-Ib) bei maximal
100 min-1 festziehen.

13. Die zum Ausrichten verwendeten Schrauben
entfernen.

14. Eine Materialabdeckung (2) wieder anbringen.
Pfeil (A) muss zum Luftventil zeigen. Siehe
Anweisungen zum Festziehen auf Seite 21.

15. Anweisungen unter Anbringen der zweiten
Materialabdeckung auf Seite 20 befolgen.

16. Kugelrtckschlagventile und Verteiler wieder
zusammenbauen, wie auf Seite 12 beschrieben.
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Reparatur

18 14A 164 20/A

Membrane BN,
FK, GE, NR,
TP und SP

(Metall-Pumpen) Membrane
tit7811a TO und NO

ti17813a

ti17812a

/315

A Gerundete Seite weist zur
A Auf Lithium basierendes

A\ Mit 149-163 Nm (110-120 ft-Ib) bei
maximal 100 min-1 festziehen.

/A\ Die Kennzeichnungen AIR SIDE (LUFTSEITE) auf der
Membran miissen zur Gehausemitte weisen.

ﬁ Bei lockeren oder verschobenen Schrauben, auf dem membranseitigen
Gewinde permanentes (rotes) Loctite® oder ahnliches Mittel auftragen.

Primer und mittelfestes (blaues) Loctite® oder ahnliches Mittel auf dem
wellenseitigen Gewinde auftragen.

ABB. 7. Membrane montieren.
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Alle anderen Standard-Membrane - Metall-Pumpen:

1.

Unterlegscheibe (18) und O-Ring (17) auf der
Wellenschraube (16) installieren.

Materialseitige Platte (15), Membran (20), luftseitige
Membranplatte (14) und Unterlegscheibe (18)
exakt, wie in ABB. 7 dargestellt, auf der Schraube
montieren.

Mittelfestes (blaues) Loctite oder ein &hnliches
Mittel auf das Schraubengewinde (16) auftragen.
Schraube handfest in Welle schrauben.

Wellen-U-Dichtungen (101*) sowie L&ange und
Enden der Membranwelle (108*) einfetten. Welle
ins Gehé&use schieben.

Schritte 1-5 flir andere Membran-Baugruppe
wiederholen.

Eine Wellenschraube mit einem
Schraubenschlissel festhalten und andere
Schraube mit 27-34 Nm (20-25 ft-Ib) bei max.
100 min-1 festziehen. Nicht zu fest anziehen.

Eine Materialabdeckung (2) wieder anbringen.
Pfeil (A) muss zum Luftventil zeigen. Siehe
Anweisungen zum Festziehen auf Seite 21.

Membrane TF, SN und GE: Anweisungen unter
Anbringen der zweiten Materialabdeckung auf
Seite 20 befolgen.

Membrane NR, BN und FK: Zweite
Materialabdeckung (2) wieder anbringen. Pfeil (A)
muss zum Luftventil zeigen. Siehe Anweisungen
zum Festziehen auf Seite 21.

Kugelriickschlagventile und Verteiler wieder
zusammenbauen, wie auf Seite 12 beschrieben.

859.0259
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Alle anderen Standard-Membrane -
Kunststoff-Pumpen:

1.

Membran (20), luftseitige Membranplatte (14) und
Unterlegscheibe (18) exakt, wie in ABB. 7
dargestellt, auf materialseitiger Platte (15)
montieren.

Mittelfestes (blaues) Loctite oder ein ahnliches
Mittel auf Gewinde der Schraube auf der
materialseitigen Platte auftragen. Baugruppe
handfest in Welle schrauben.

Wellen-U-Dichtungen (101*) sowie Lange und
Enden der Membranwelle (108*) einfetten. Welle
ins Gehause schieben.

Vorgang fur andere Membran-Baugruppe
wiederholen.

Eine Platte mit einem Schraubenschliissel
festhalten und andere Platte mit 149-163 Nm
(110-120 ft-Ib) bei max. 100 min-1 festziehen.
Nicht zu fest anziehen.

Eine Materialabdeckung (2) wieder anbringen.
Pfeil (A) muss zum Luftventil zeigen. Siehe
Anweisungen zum Festziehen auf Seite 21.

Membrane TF, SN und GE: Anweisungen unter
Anbringen der zweiten Materialabdeckung auf
Seite 20 befolgen.

Membrane NR, BN und FK: Zweite
Materialabdeckung (2) wieder anbringen. Pfeil (A)
muss zum Luftventil zeigen. Siehe Anweisungen
zum Festziehen auf Seite 21.

Kugelrtckschlagventile und Verteiler wieder
zusammenbauen, wie auf Seite 12 beschrieben.
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Anbringen der zweiten Materialabdeckung

Um die Gefahr schwerer Verletzungen zu verringern,
mit den Fingern oder der Hand nicht zwischen
Druckluftabdeckung und die Membran greifen.

Zweite Materialabdeckung mit Luftdruck auf der Pumpe
anbringen, um ordnungsgemafen Sitz und Erreichen
der erwarteten Membran-Lebensdauer zu
gewahrleisten. Dieses Verfahren wird fur Gberspritze
Membrane (TO und NO) sowie firr folgende
Standard-Membrane benétigt: GE, SP, TF.

1. Mitgeliefertes Werkzeug (302) dort anbringen, wo
normalerweise die Luftventildichtung (113*) sitzt.
Pfeile (A) missen in Richtung der bereits
angebrachten Materialabdeckung weisen.

1

1i18299a
ABB. 8. Membran-Installationswerkzeug

2. Luftventil wieder einsetzen.

3. Pumpe mit niedrigem Luftdruck versorgen, der
gerade so zum Bewegen der Membrane reicht. Fur
Standard-Membrane: 0,07 MPa (0,7 bar, 10 psi)
verwenden; Fir Uberspritzte Membrane: 0,14 MPa
(1,4 bar, 20 psi) verwenden. Werkstatt-Druckluft
kann verwenden werden. Membran wird sich
verschieben, wodurch die zweite
Materialabdeckung korrekten Sitz erhalt. Luftdruck
aufrecht erhalten, bis zweite Materialabdeckung
befestigt ist.

4. Zweite Materialabdeckung (2) anbringen. Siehe
Anweisungen zum Festziehen auf Seite 21.

20

5. Luftventil und Werkzeug (302) entfernen, Dichtung
(113) ersetzen und Luftventil wieder einsetzen.
Siehe Anweisungen zum Festziehen auf Seite 21.

HINWEIS: Werden die Membranen, aber nicht das
Luftventil entfernt, muss das Luftventil dennoch entfernt
und die Dichtung mit dem Werkzeug ersetzt werden, so
dass das Luftventil fir die ordnungsgeméaBe Installation
auf der zweiten Materialabdeckung verwendet werden
kann. Nach Beendigung des Vorgangs, Werkzeug
entfernen und Dichtung ersetzen.

Zusammenbau der Uberspritzten Membrane

HINWEIS: Falls in der Pumpe Standard-Membrane
eingebaut sind, siehe Seite 17.

1. Wellenenden in einen Schraubstock spannen.

2. Beilockeren oder verschobenen Membran-
Stellschrauben, auf dem membranseitigen Gewinde

permanentes (rotes) Loctite® oder ahnliches Mittel
auftragen. In Membran bis zum festen Sitz
schrauben.

3. Luftseitige Membranplatte (14) und Unterlegscheibe
(18) auf Membran montieren. Abgerundete Seite
der Platte muss zur Membran weisen.

4. Mittelfestes (blaues) Loctite oder ein dhnliches
Mittel auf die Gewinde der Membran-Baugruppe
auftragen. Baugruppe per Hand so fest wie méglich
auf Welle schrauben.

5. Wellen-U-Dichtungen (101*) sowie Lange und
Enden der Membranwelle (108*) einfetten. Welle ins
Gehduse schieben.

6. Erste Materialabdeckung (2) wieder anbringen.
Pfeil (A) muss zum Luftventil zeigen. Siehe
Anweisungen zum Festziehen auf Seite 21.

7. Schritte 2-4 fiir andere Membran-Baugruppe
wiederholen.

8. Anweisungen unter Anbringen der zweiten
Materialabdeckung auf Seite 20 befolgen.

9. Kugelriickschlagventile und Verteiler wieder
zusammenbauen, wie auf Seite 12 beschrieben.
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Anweisungen zum Festziehen

Siehe ABB. 9 fir Materialabdeckung und
Luftventilbefestigung. Siehe ABB. 10 flr
Verteilerbefestigung.

HINWEIS: Gewinde der Materialabdeckung und
Verteilerbefestigung der Polypropylen-Pumpen sind
mit einem klebend wirkenden Gewindedichtmittel
behandelt. Ist dieser Klebefilm beschadigt, kénnen sich
die Schrauben wéhrend des Betriebs I6sen. Schrauben
durch neuen ersetzen oder mittelfestes (blaues) Loctite
oder ein ahnliches Mittel auf die Gewinde auftragen.

Haben sich Materialabdeckung oder
Verteilerbefestigung geldst, ist es wichtig, diese
nach dem folgenden Verfahren festzuziehen, um
die Dichtigkeit zu verbessern.

HINWEIS: Die Materialabdeckungen immer vollstandig
festziehen, dann die Verteilerbauteile gegeneinander
festziehen, dann die zusammengebauten Verteiler auf
den Materialabdeckungen festziehen.

Damit beginnen, alle Materialabdeckungs-Schrauben
ein paar Umdrehungen einzuschrauben. Diese so
weit drehen, bis ihre Képfe die Abdeckung berihren.
Danach alle Schrauben lber Kreuz noch bis zu 1/2
Umdrehungen mit dem angegebenen Drehmoment
festziehen. Fur die Verteiler wiederholen.

Materialabdeckungs-Schrauben

X ti16558a

Reparatur

Materialabdeckungsbefestigung:
Polypropylen und Edelstahl:
54-61 Nem (40-45 ft-Ib)
Aluminium: 75-81 Nem (55-60 ft-Ib)

Verteilerbefestigungen:
Polypropylen: 54-61 Nem (40-45 ft-Ib)
Aluminium:
Pos. 1-8: 15-28 Nem (11-21 ft-Ib)
Pos. 9-16: 75-81 Nem (55-60 ft-Ib)
Edelstahl:
Pos. 1-4: 12-13 Nem (110-120 in-lb )
Pos. 5-12: 54-61 Nem (40-45 ft-Ib)

Luftventilbefestigung Giber Kreuz mit dem angegebenen
Drehmoment nachziehen.

Luftventilbefestigung
Kunststoff-Druckluftbereiche:
5-6,2 Nem (45-55 in-Ib)
Aluminium-Druckluftbereiche: 8,5-9,6 Nem
(75-85 in-Ib)

Auch die Muttern oder Schrauben (X) prifen
und festziehen, die die VerteilerfiBe an den
Befestigungshalterungen halten.

Luftventilschrauben

1i16560a

ABB. 9. Anweisungen zum Festziehen - Materialabdeckungen und Luftventilbefestigungen (alle Modelle,

Abbildung: Aluminium-Modell)

859.0259
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Aluminium Polypropylen
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ABB. 10. Anweisungen zum Festziehen - Verteilerbefestigung
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Teile

Teile
VAS80A, Aluminium

3
siehe Seite 29

37
siehe Seite 30

1a
siehe Seite 29

1b
siehe Seite 34

1
siehe Seite 29 |

e 1CD

A13

21

20
siehe Seite 37

4
siehe Seite 29

siehe Seite 30

5
6 siehe Seite 29 A\ Nicht bei allen Modellen
verwendet.

ti17766a
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VAS8O0P, Polypropylen

37
siehe Seite 30

1a
siehe Seite 29

1b
siehe Seite 34

siehe Seite 30

siehe Seite 29

siehe Seite 29

A\ Nicht bei allen Modellen
verwendet.

ti17767a
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Teile

3300S, Edelstahl

§ 3
%e Seite 29

N

37
siehe Seite 30

6
8
siehe Seite\f\o

N\

I <
/T\\

1b
siehe Seite 34

siehe Seite 29

20
siehe Seite 37

siehe Seite 29

siehe Seite 29

34 . .
A\ Nicht bei allen Modellen

verwendet.

ti18613a
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Teile

Schnellreferenz Teile/Satze

Diese Tabelle als Schnellreferenz fir Teile/Satze verwenden. Fir eine vollstindige Beschreibung der Komponenten
der einzelnen Satze die angegebenen Seiten nachschlagen.

Pos. |Teil/Satz |Bezeichnung Pos. |Teil/Satz |Bezeichnung
1a DRUCKLUFTBEREICH, nicht einzeln 1 SITZE; 4er Packung, siehe Seite 36
erhéltlich, siehe Seite 31 859.0212 Acetal
----- Aluminium 859.0213 Aluminium
----- Polypropylen 859.0214 Buna-N
1b LUFTVENTIL; siehe Seite 34 859.0220 FKM Fluorelastomer
2 MATERIALABDECKUNGS-SATZE; siehe 859.0215 Geolast
Seite 29 859.0217 Polypropylen
859.0171 Aluminium 859.0218 Santoprene
859.0173 Polypropylen 859.0219 Edelstahl
859.0176 Edelstahl 859.0216 TPE
3 VERTEILER, Auslassbogen-Satze; siehe 12 RUCKSCHLAGKUGELN; 4er Packung,
Seite 29. siehe Seite 36
859.0185 Aluminium 859.0221 Acetal
859.0188 Polypropylen 859.0222 Buna-N
859.0192 Edelstahl 859.0225 Polychloropren, Standard
4 VERTEILER, Einlassbogen-Satze; siehe 859.0226 Polypropylen, gewichtet
Seite 29. 859.0229 FKM Fluorelastomer
859.0186 Aluminium 859.0223 Geolast
859.0189 Polypropylen 859.0227 PTFE
859.0193 |  Edelstanl 859.0228 |  Santoprene
5 VERTEILER, Mittelteil-Satze; siehe 859.0224 TPE
Seite 29. 13 O-RING, Sitz (nicht in allen Modellen
859.0184 Aluminium, NPT enthalten); 8er Packung, siehe Seite 36
859.0231 Aluminium, BSPT 859.0209 Buna-N
859.0190 Polypropylen 859.0211 PTFE
859.0194 Edelstahl, NPT 14 [859.0235 |PLATTE, Iuftseitige Membran, enthélt
859.0232 Edelstahl, BSPT O-Ring (17) und Unterlegscheibe (18)
6 DICHTUNG, Verteilerverbindung, siehe 15 PLATTE, materialseitige Membran siehe
Seite 30 Seite 38
859.0180 Buna-N, fir Aluminium und Poly 859.0206 Aluminium
859.0179 PTFE, fur Aluminium und Poly 859.0207 Polypropylen
859.0182 PTFE, fur Edelstahl 859.0208 Edelstahl
7 SCHRAUBEN, Verteilerbdgen an Mittelteil, 16 |--—-- SCHRAUBE, Sechskant,
nicht fur Edelstahl verwendet, siehe 3/8-11x 3", Edelstahl, enthalten in Pos. 15
Seite 29 17 [ O-RING, enthalten in Pos. 14 und 15
859.0187 Aluminium 18 [ UNTERLEGSCHEIBE, enthalten in Pos. 14
859.0191 Polypropylen und 15
8 BEFESTIGER, Verteiler an 20 MEMBRAN-Satze; siehe Seite 37
Materialabdeckung, siehe Seite 30. 859.0197 Buna-N Standard
859.0230 Aluminium 859.0203 FKM Standard
859.0183 Polypropylen 859.0200 Geolast Standard
859.0196 Edelstahl 859.0198 Polychloropren tberspritzt
9 |- UNTERLEGSCHEIBE, in Befestigersétzen 859.0204 Polychloropren Standard
enthalten _ 859.0199 PTFE Uberspritzt
10 |- MUTTER, enthalten in Pos. 36 und 37

859.0205 PTFE/Santoprene zweiteilig
859.0202 Santoprene Standard
859.0201 TPE Standard

Fortsetzung

859.0259 27



Teile

Pos. |Teil/Satz |Bezeichnung
21 |819.6591 |Schalldampfer
23 HALTERUNG, Befestigung, siehe Seite 39
859.0234 Aluminium
859.0233 Polypropylen und Edelstahl
24 |- SCHRAUBE, Befestigung, 1/2-13, enthalten
im Halterungssatz
25A [819.6311 |ETIKETT, Warnung (nicht abgebildet)
33A AUFKLEBER, Warnung, Nachziehen
(nicht abgebildet)
819.0388 Aluminium
819.0389 Polypropylen
819.0390 Edelstahl
34 |859.0195 |SATZ, Verteilerklemme, auf Edelstahl
verwendet
36 BEFESTIGER, Materialabdeckung an
und Druckluftabdeckung, siehe Seite 30
37 |859.0172 Aluminium
859.0174 Polypropylen, mit Poly-Druckluftbereich
859.0175 Polypropylen, mit
Aluminium-Druckluftbereich
859.0177 Edelstahl, mit
Aluminium-Druckluftbereich
859.0178 Edelstahl, mit Poly-Druckluftbereich

A Zusétzliche Warnschilder, Schilder, Aufkleber und
Karten sind kostenlos erhéltlich.

28
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Materialbereich

Nummer der Beispielkonfiguration
PumpengroBe | Materialbereich | Druckluftbereich| Sitze |Kugeln| Membrane Anschlisse | Zubehor

VA80 A A ss TF NO N 00
Materialabdeckungs-Satze Verteiler-Mittelsatze
A [859.0171 |P  [859.0173 |S  [859.0176 A, NPT [859.0184 |P [859.0190 (S, NPT |859.0194

A, BSP (859.0231 859.0232

¥) 1i17803a

ti17802a ti17805a 1i18632a

Sétze enthalten: -
e 1 Materialabdeckung (2) Satze enthalten:
e 1 Verteiler-Mitte (5)

Auslass-Verteiler-Bogensatze

A [859.0185 [P [850.0188 |S  [850.0192 Verteilermitte-Befestigersatze
Aluminium 859.0187
Polypropylen 859.0191
Edelstahl 859.0195

Aluminium-Satz enthalt:

1117799 ~ i18629 e 8 Schrauben (7), Sechskant mit Flansch,
3/8-16 x 1,25", verzinkter Kohlenstoffstahl
Satze enthalten:
* 1 Auslass-Verteiler-Bogen (3) Polypropylen-Satz enthalt:
e 8 Schrauben (7), Sechskant, 1/2-13 x 2,5",
Edelstahl
Einlass-Verteiler-Bogensitze * 16 Unterlegscheiben (9)

e 8 Muttern (10)
A [859.0186 [P |859.0189 [S  |859.0193

Edelstahl-Satz enthalt:
e 2 Klemmen (7a), 4", Tri-Clamp
e 2 Dichtungen (7b), 4", PTFE

" 1i17801a

ti17806a ti18630a

Satze enthalten:
¢ 1 Einlass-Verteiler-Bogen (4)
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Nummer der Beispielkonfiguration

PumpengréBe | Materialbereich | Druckluftbereich

Sitze

Kugeln| Membrane Anschlisse | Zubehér

VAS80 A A

SS

TF NO TN 00

Verteiler-an-Materialabdeckungs-
Befestigungssatze

Aluminium 859.0230
Polypropylen 859.0183
Edelstahl 859.0196

Aluminium-Satz enthalt:
e 8 Schrauben (7), Sechskant mit Flansch,
3/8-16 x 1,25", verzinkter Kohlenstoffstahl

Polypropylen-Satz enthalt:
e 16 Schrauben (7), Sechskant, 1/2-13 x 4",
Edelstahl
e 32 Unterlegscheiben, 1/2", Edelstahl

e 16 Muttern, 1/2", Edelstahl

Edelstahl-Satz enthalt:
e 8 Schrauben, Sechskant, 1/2-13 x 1,5",
Edelstahl

¢ 8 Unterlegscheiben, 1/2", Edelstahl
e 8 Muttern, 1/2", Edelstahl

Verteilermittedichtungssatze

Pumpen aus

Aluminium

und Poly Pumpen aus Edelstahl
TF [859.0179 859.0182
BN [859.0180 nicht erhaltlich
FK |859.0181

Satze fur Aluminium- oder Polypropylen-Pumpen
enthalten:

e 4 O-Ringe (6)

e 1 Schmiermittelpaket

Satz fur Edelstahl-Pumpen enthalt:
* 4 Dichtungen (6)

30

Materialabdeckung-an-Druckluftabdeckungs-
Halterungssatze

A 859.0172

P, mit Druckluftbereich aus Poly 859.0174

P, mit Druckluftbereich aus Aluminium |859.0175

S, mit Druckluftbereich aus Poly 859.0178

S, mit Druckluftbereich aus Aluminium [(859.0177

Aluminium-Satz enthalt:
e 12 Schrauben (36 und 37), Sechskant mit
Flansch, 1/2-13 x 2", verzinkter Kohlenstoffstahl

Polypropylen mit Polypropylen-Druckluftbereichsatz
enthalt:
e 8 Schrauben (36), Sechskant, 1/2-13 x 4",
Edelstahl
e 4 Schrauben (37), Sechskant, 1/2-13 x 2,5",
Edelstahl
e 20 Unterlegscheiben (9), Edelstahl
e 8 Muttern (10), Sechskant, Edelstahl

Polypropylen mit Aluminium-Druckluftbereichsatz
enthalt:
e 8 Schrauben (36), Sechskant, 1/2-13 x 3,25",
Edelstahl
e 4 Schrauben (37), Sechskant, 1/2-13 x 2,25",
Edelstahl
e 12 Unterlegscheiben (9), Edelstahl

Edelstahl mit Aluminium-Druckluftbereichsatz enthalt:
e 8 Schrauben (36), Sechskant, 1/2-13 x 1,5",
Edelstahl
e 4 Schrauben (37), Sechskant, 1/2-13 x 2,25",
Edelstahl
e 12 Unterlegscheiben (9), Edelstahl

Edelstahl mit Polypropylen-Druckluftbereichsatz enthalt:
e 12 Schrauben (36 und 37), Sechskant, 1/2-13 x
2,5", Edelstahl
e 20 Unterlegscheiben (9), Edelstahl
e 8 Muttern, Sechskant, 1/2", Edelstahl
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Druckluftbereich

Nummer der Beispielkonfiguration
PumpengréBe | Materialbereich | Druckluftbereich | Sitze |Kugeln| Membrane Anschlisse | Zubehor

VA80 A A SS TF NO TN 00

A Auf Lithium basierendes Schmiermittel auftragen.

Aluminium
A Die Lippen missen nach au3en
104~

/I\ Mit 41-54 Nm (30-40 ft-Ib) festziehen. \W
My 2

A\ Mit 2,3-2,8 Nm (20-25 in-Ib) festziehen. f@f 103
ti17768a

Druckluftbereich aus Aluminium

Pos. |Bezeichnung Anz.| |Pos. Bezeichnung Anz.

101* |U-DICHTUNG, Mittelwelle 2 111 |VENTIL, Luft, siehe Seite 35 1

102 |SCHRAUBE, Erdung 4 112* |STIFT, Pass, Edelstahl 4

103 |SCHRAUBE, Sechskant, 7/16-14 x 4 113* |DICHTUNG, Luftventil 1
6,25", verzinkter Kohlenstoffstahl 114 |SCHMIERMITTEL, Gewinde, nicht 1

104* |SCHRAUBE, M6 x 25, Edelstahl 4 abgebildet

105 |ABDECKUNG, Luft 2 115 |DICHTMITTEL, anaerob, nicht 1

106 |GEHAUSE, Mittel-, nicht einzeln erhaltlich |1 abgebildet

107* |DICHTUNG, Druckluftabdeckung 2

108* |WELLE, Mittel- 1 * Im Druckluftbereich-Erneuerungssatz enthalten.

109" |LAGER, Welle 2 Das Mittelgehéuse (106) ist nicht einzeln erhéltlich.

110* |VENTIL, Vorsteuer, Baugruppe 2
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Nummer der Beispielkonfiguration
PumpengréBe | Materialbereich |Druckluftbereich| Sitze |Kugeln| Membrane Anschlisse | Zubehor

VAS80 A A SS TF NO TN 00

Polypropylen

A Auf Lithium basierendes Schmiermittel auftragen.

A Die Lippen missen nach auBBen aus dem
Gehause weisen.

111
Zﬁ Mit 34-47 Nm (25-35 ft-Ib) festziehen.

A Mit 2,3-2,8 Nm (20-25 in-Ib) festziehen. 113* o Q T\l \ ®\1 18
“ % I B r

ti17769a

Druckluftbereich aus Polypropylen
Pos. |Bezeichnung Anz.| |Pos. Bezeichnung Anz.
101* |U-DICHTUNG, Mittelwelle 2 111 |VENTIL, Luft, siehe Seite 35 1
103 |SCHRAUBE, Sechskant, 7/16-14 x 4 112" |STIFT, Pass, Edelstahl 4

6,25", Edelstahl 113* |DICHTUNG, Luftventil 1
105 |ABDECKUNG, Luft 2 114 |SCHMIERMITTEL, Gewinde, nicht 1
106 |GEHAUSE, Mittel-, nicht einzeln 1 abgebildet

erhaltlich 116* |MUTTER, gezahnt 4
107* |DICHTUNG, Druckluftabdeckung 2 117 |SCHRAUBE, Hi/Lo-Bolzen 4
108* |WELLE, Mittel- 1 118 |MUTTER, Konter, 7/16, Edelstahl 4
109* |LAGER, Welle 2 119 |UNTERLEGSCHEIBE, 7/16, Edelstahl |8
110* |VENTIL, Vorsteuer, Baugruppe 2

* Im Druckluftbereich-Erneuerungssatz enthalten.

Das Mittelgehduse (106) ist nicht einzeln erhéltlich.
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Membranen

Satze enthalten:

e 2 Mittelwellen-U-Dichtungen (101)
e 4 Schrauben (104), M6 x 25, fir
Aluminium-Druckluftbereich

2 Druckluftabdeckungsdichtungen (107)
1 Mittelwelle (108)

2 Mittelwellenlager (109)

2 Steuerventil-Baugruppen (110)
4 Passstifte (112)

1 Luftventildichtung (113)

4 Muttern (116), gezahnt, far
Polypropylen-Druckluftbereich

¢ 1 Schmiermittelpaket

Séatze fur Steuerventil-Baugruppe

Alle Modelle 859.0116
Sétze enthalten:
e 2 Steuerventil-Baugruppen (110)
Mittelwellen-Séatze
Pumpen mit Standard-Membranen | 859.0152
Pumpen mit liberspritzten 859.0153

Membranen

Satz enthalt:
* 2 Mittelwellen-U-Dichtungen (101)
* 1 Mittelwelle (108)
* 2 Mittelwellenlager (109)

859.0259

Nummer der Beispielkonfiguration
PumpengréBe | Materialbereich | Druckluftbereich | Sitze |Kugeln| Membrane Anschlisse | Zubehor
VA80 A A SS TF NO TN 00
Druckluftbereich-Erneuerungssitze (*) Mittelwellenlager-Satze
Pumpen mit Standard-Membranen | 859.0150 Alle Modelle 859.0154
Pumpen mit {iberspritzten 859.0151 Satz enthilt:

e 2 Mittelwellen-U-Dichtungen (101)
e 2 Mittelwellenlager (109)

Druckluftabdeckungs-Satze

Aluminium 859.0167

Polypropylen 859.0168

Sétze enthalten:
e 1 Druckluftabdeckung (105)
¢ 1 Druckluftabdeckungsdichtung (107)
e 2 Passstifte (112)

Druckluftabdeckung-Mittelschraubensatze
859.0169

Druckluftbereich aus Aluminium

Druckluftbereich aus Polypropylen | 859.0170

Aluminium-Satz enthalt:
e 4 Schrauben (103), 7/16-14 x 6,25"

Polypropylen-Satz enthalt:
e 4 Schrauben (103), 7/16-14 x 6,25"
* 4 Kontermuttern (118)
¢ 8 Unterlegscheiben (119)
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Luftventil

Nummer der Beispielkonfiguration
PumpengréBe | Materialbereich | Druckluftbereich | Sitze |Kugeln| Membrane Anschliisse | Zubehor

VA80 A A SS TF NO TN 00

AAuf Lithium basierendes Schmiermittel auftragen.

A U-Dichtungen missen zum Kolben weisen.

AAuf Lithium basierendes Schmiermittel auf die
Kontaktoberflachen auftragen.

A\ 20661

210% \

ti17765a
207%
Pos. |Bezeichnung Anz. Pos. |Bezeichnung Anz.
201 GEHAUSE, nicht einzeln erhaltlich 212¢ BASI“S, Behalter 1
202¢ KOLBEN 213¢ BEHALTER 1
203¢ SPERRKOLBENBAUGRUPPE 214¢ O-RING, Behalter 1

204¢ NOCKE, Sperr-

205¢ PLATTE, Luftventil
206¢1tx |O-RING

207% KAPPE, End-

208¢t1 |U-DICHTUNG

209¢1 |SCHRAUBE

210% HALTERING

211e ARRETIERUNGSFEDER

& Teile sind im Druckluftventil-Reparatursatz
enthalten. Siehe Seite 35.

1t Teile sind im Druckluftventil-Dichtungssatz
enthalten. Siehe Seite 35.

¥ Teile sind im Druckluftventil-Endkappensatz
enthalten. Siehe Seite 35.

ENEVIESIE SIS ) Y ) Y e
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Nummer der Beispielkonfiguration
PumpengréBe | Materialbereich |Druckluftbereich| Sitze |Kugeln| Membrane Anschlisse | Zubehor

VAS80 A A SS TF NO TN 00
Druckluftventil-Dichtungssatze (1) Luftventil-Ersatzsatze
Alle Modelle 859.0159 Aluminium 859.0155
Polypropylen |859.0157

Sétze enthalten:

e 1 Luftventilbaugruppe (1b)

e 1 Luftventildichtung (113)

e 4 Schrauben (109, Modelle mit
Aluminium-Mittelteilen)
ODER

e 4 Muttern (112, Modelle mit
Kunststoff-Mittelteilen)

Satz enthalt:

* 2 Endkappen-O-Ringe (206)

¢ 2 Kolben-U-Dichtungen (208)

e 2 Schrauben, M3, kurz (209, fiir
Metall-Pumpen)

e 2 Schrauben, #4, lang (209, fur
Kunststoff-Pumpen)

e 1 Luftventildichtung (113)

* 1 Schmiermittelpaket

¢ 1 O-Ring fir Magnetfreigabeschalter
(nicht abgebildet, nicht verwendet)

Luftventil-Endkappensatze (%)

Druckluftventil-Reparatursatze (¢) Aluminium 859.0103
Alle Modelle [859.0160 Polypropylen 859.0073

Satze enthalten: Sétze enthalten:

« 1 Luftventil-Kolben (202) * 2 Endkappen (207)

« 1 Sperrkolbenbaugruppe (203) * 2 Halteringe (210)

e 1 Sperrnocke (204) * 2 0-Ringe (206)

e 1 Luftventilplatte (205)

* 2 Endkappen-O-Ringe (206) Impulszéihler-Satze

e 2 Kolben-U-Dichtungen (208) _

e 2 Schrauben, M3, kurz (209, fir Aluminium 859.0052
Metall-Pumpen) Polypropylen 859.0051

2 Schrauben, #4, lang (209, fur
Kunststoff-Pumpen)

1 Sperrfeder (211)

1 Luftglockenbasis (212)

1 Luftglocke (213)

1 Luftglocken-O-Ring (214)

1 O-Ring fir Magnetfreigabeschalter
(nicht abgebildet, nicht verwendet)

e 1 Luftventildichtung (113)

¢ 1 Schmiermittelpaket

Fir die Verwendung mit kundeneigenen
Materialmanagement- oder
Bestandsiberwachungssystemen. Satze enthalten:
¢ 1 Reed-Schalter-Baugruppe
* 1 Befestigungsschraube
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Sitze und Ruckschlagkugel

Nummer der Beispielkonfiguration

PumpengroBe

Materialbereich

Druckluftbereich

Sitze

Kugeln

Membrane

Anschliisse

Zubehor

VAS80

A

A

SS

TF

NO

TN

00

HINWEIS: Einige Séatze sind mdglicherweise nicht fir
alle Modelle erhéltlich. Siehe Konfigurationswerkzeug
unter www.verder.com oder wenden Sie sich an lhren

Héandler.

Sitz-Sétze
AC* 859.0212
AL* 859.0213
BN 859.0214
FK 859.0220
GE* 859.0215
PP* 859.0217
SP* 859.0218
SS* 859.0219
TP 859.0216

Séatze enthalten:
* 4 Sitze (10), Werkstoff in Tabelle angegeben

* Diese Sitze erfordern O-Ringe, die einzeln
erhéltlich sind.

Sitz-O-Ring-Satze

BN 859.0209

FK 859.0210

TF 859.0211

Satz enthalt:

¢ 8 0-Ringe (13)
¢ 1 Schmiermittelpaket

36

HINWEIS: Einige Satze sind mdglicherweise nicht fir
alle Modelle erhéltlich. Siehe Konfigurationswerkzeug
unter www.verder.com oder wenden Sie sich an lhren

Handler.

Riickschlagkugel-Satze
AC 859.0221
BN 859.0222
FK 859.0229
GE 859.0223
NR 859.0225
NW 859.0226
TF 859.0227
SP 859.0228
TP 859.0224

Satze enthalten:
4 Kugeln (11), Werkstoff in Tabelle angegeben
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Membrane

Teile

Nummer der Beispielkonfiguration

PumpengroBe | Materialbereich | Druckluftbereich

Sitze | Kugeln

Membrane Anschliisse

Zubehor

VAS80 A A

SS

TF

NO TN

00

HINWEIS: Einige Satze sind mdglicherweise nicht fir alle Modelle erhaltlich. Siehe Konfigurationswerkzeug unter

www.verder.com oder wenden Sie sich an lhren Handler.

Standard-Membransatze
BN 859.0197
NR 859.0204
FK 859.0203
GE 859.0200
SP 859.0202
TP 859.0201

Satze enthalten:
e 2 Membrane (20, Werkstoff in Tabelle
angegeben)
e 2 0O-Ringe (17) fur die Schraube (nur in
Metall-Pumpen verwendet)
* 1 Membran-Installationswerkzeug (302),
nicht bei Gummi-Membranen enthalten

HINWEIS: Membranplatten (14, 15), Unterlegscheibe
(18) und Schrauben (16) der Membranwelle sind in

separaten Satzen erhalilich. Siehe Seite 39. Welle (108)

ist Teil des Satzes 859.0150, Druckluftbereichs-
Erneuerungssatz.

17

18
16

_f (Metall-Pumpen)
(Kunststoff-Pumpen)

ti17811a

302
(nicht maBstabsgetreu)

859.0259

Satze fur uberspritzte Membrane

NO

859.0198

TO

859.0199

Séatze enthalten:
2 Uberspritzte Membrane (20, Werkstoff in
Tabelle angegeben)

2 Membran-Einstellschrauben, Edelstahl (16)

1 Membran-Installationswerkzeug (302)
1 Loctite-Packung

HINWEIS: Luftseitige Platten (14) und Unterlegscheiben
(18) sind in einem separaten Satz erhéltlich. Siehe Seite
39. Welle (104) ist Teil des Satzes 859.0151,
Druckluftbereichs-Erneuerungssatz.

302
(nicht maBstabsgetreu)

ti17813a
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Membrane (Fortsetzung)

Nummer der Beispielkonfiguration
PumpengroéBBe |Materialbereich|Druckluftbereich| Sitze |Kugeln| Membrane Anschlisse | Zubehor
VAS80 A A SS TF N O TN 00
Satze fur zweiteilige Membrane Materialplatten-Satze
TF ‘859.0205 Aluminium 859.0206
Sitze enthalten: Polypropylen 859.0207
e 2 Membrane (20), PTFE Edelstahl 859.0208

e 2 Zusatz-Membrane (305), Santoprene

e 2 O-Ringe fur die Schraube (17, nur in
Metall-Pumpen verwendet)

¢ 1 Membran-Installationswerkzeug (302)

HINWEIS: Membranplatten (14, 15), Unterlegscheibe
(18) und Schrauben (16) der Membranwelle sind in
einem separaten Satz erhéltlich. Siehe Seite 39.

Welle (108) ist Teil des Satzes 859.0150,
Druckluftbereichs-Erneuerungssatz.

(Kunststoff-Pumpen)

302
(nicht maBstabsgetreu)

38

ti17812a

Séatze fur Aluminium- und Edelstahl-Pumpen
enthalten:
¢ 1 materialseitige Membranplatte (15)
e 1 Unterlegscheibe (18)
* 10-Ring (17)
e 1 Schraube (16)

Satze fir Polypropylen-Pumpen enthalten:
e 1 |uftseitige Membranplatte (14)
¢ 1 materialseitige Membranplatte (15)
e 1 Unterlegscheibe (18)

Luftplatten-Satze

Alle Modelle |859.0235

Séatze enthalten:
e 1 |uftseitige Membranplatte (14)
e 1 Unterlegscheibe (18)
e 10-Ring (17)

859.0259



Befestigungshalterungssatze

Aluminium 859.0234
Polypropylen und [859.0233
Edelstahl

Satz enthalt:
» 2 Befestigungshalterungen (23)
* 4 Schrauben (24)
e 4 Muttern (22), Aluminium-Pumpen ODER
e 4 Muttern (10) und 8 Unterlegscheiben (9),
Polypropylen- oder Edelstahl-Pumpen

859.0259

Zubehor

Erdungskabelbaugruppen-Satz 819.0157
Enthélt Erdungsdraht und Klemme.

Teile

39



Technische Daten

Technische Daten

Verderair VA 80

| USA

Metrisch

Zulassiger Betriebsiiberdruck

Aluminium oder Edelstahl mit
Aluminium-Druckluftbereich

125 psi

0,86 MPa, 8,6 bar

Polypropylen oder Edelstahl mit
Polypropylen-Druckluftbereich

100 psi

0,7 MPa, 7 bar

Druckluft-Betriebsbereich**

Aluminium oder Edelstahl mit
Aluminium-Druckluftbereich

20-125 psi

0,14-0,86 MPa, 1,4-8,6 bar

Polypropylen oder Edelstahl mit
Polypropylen-Druckluftbereich

20-100 psi

0,14-0,7 MPa, 1,4-7 bar

Luftverbrauch

Alle Pumpen

90 scfm bei 70 psi, 100 g/m

2,5 m3/min bei 4,8 bar, 379 I/min

Maximaler Luftverbrauch*

Polypropylen-Druckluftbereich

Aluminium oder Edelstahl mit 335 scfm 9.5 m3/min
Aluminium-Druckluftbereich
Polypropylen oder Edelstahl mit 275 scfm 7.8 m%/min

Maximaler freier Ausfluss*

Standard-Membrane

300 gpm bei 125 psi

1135 I/m bei 8,6 bar

Standard-Membrane

280 gpm bei 100 psi

1059 I/m bei 7 bar

Uberspritzte Membrane

270 gpm bei 125 psi

1022 I/m bei 8,6 bar

Uberspritzte Membrane

260 gpm bei 100 psi

984 |/m bei 7 bar

Maximale Pumpengeschwindigkeit*

Standard-Membrane

103 cpm bei 125 psi

103 cpm bei 8,6 bar

Standard-Membrane

97 cpm bei 100 psi

97 cpm bei 7 bar

Uberspritzte Membrane

135 cpm bei 125 psi

135 cpm bei 8,6 bar

Uberspritzte Membrane

130 cpm bei 100 psi

130 cpm bei 7 bar

Maximale Saughohe (ist stark abhéangig von der Auswahl von Kugel/Sitz und VerschleiB3, Betriebsdrehzahl,
Materialeigenschaften und sonstigen Variablen)*

Trocken 8 FuB 2,4 Meter
Nass 28 Fu3 8,5 Meter
Empfohlene Zyklusrate 35-50 cpm
Maximale pumpfahige Korngréi3e 1/2" 13 mm
Férdermenge pro Zyklus**

Standard-Membrane 2,9 gal 11,01
Uberspritzte Membrane 2,0 gal 7,61

Gerauschpegel (dBa)***

Schallpegel 92 bei 50 psi und 50 cpm, 92 bei 3,4 bar und 50 cpm

99 bei 120 psi und vollem Durchfluss| 99 bei 8,3 bar und vollem Durchfluss
Larmdruckpegel 86 bei 50 psi und 50 cpm 86 bei 3,4 bar und 50 cpm

93 bei 120 psi und vollem Durchfluss| 93 bei 8,3 bar und vollem Durchfluss
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Technische Daten

GroBe Einlass-/Auslasséffnung

Materialeinlass - Polypropylen

3" ANSI/DIN-Flansch, 8 Schrauben

Materialeinlass - Aluminium

3"-8 NPT oder 3"-11 BSPT mit 3" ANSI/DIN-Flansch

Materialeinlass - Edelstahl

3"-8 NPT oder 3"-11 BSPT

Lufteinlass - alle Pumpe

3/4" NPT(f)

Benetzte Teile

Alle Pumpen

Das fir die Sitz-, Kugel- und Membranoptionen gewahlte Material, sowie
das Pumpen-Material - Aluminium, Polypropylen oder Edelstahl.
Aluminium-Pumpen verfligen auch tber kohlenstoffbeschichteten Stahl.

Nicht benetzte externe Teile

Polypropylen Edelstahl, Polypropylen

Aluminium Aluminium, beschichteter Kohlenstoffstahl

Edelstahl Edelstahl, Polypropylen oder Aluminium
(wie im Druckluftbereich verwendet)

Gewicht

Polypropylen 200 1b 91 kg

Aluminium 150 Ib 68 kg

Edelstahl 255 1b 116 kg

Bemerkungen

* Maximalwerte mit Wasser als Medium bei Umgebungstemperatur. Wasserstand liegt etwa bei 0,9 m (3 Fuf3)

liber dem Pumpeneinlass.

**  Der Startdruck und der Hub pro Zyklus kann je nach Saugbedingungen, Férderhéhe, Luftdruck und Materialart

schwanken.

*** Schallpegel gemessen per ISO-9614-2. Schalldruck gemessen im Abstand von 1 m zum Gerét.

Santoprene® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Monsanto Co.

Loctite® ist eingetragenes Warenzeichen der Loctite Corporation.

859.0259
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Technische Daten

Materialtemperaturbereich

Temperaturgrenzen beziehen sich ausschlieB3lich auf mechanische Belastungen. Bestimmte Chemikalien kénnen
den Material-Betriebstemperaturbereich weiter einschrénken. Den Temperaturbereich der am meisten belasteten,
benetzten Komponenten einhalten. Ein Betrieb bei einer fiir die Komponenten der Pumpe zu hohen oder zu
geringen Materialtemperatur kann zu schweren Schaden am Gerat fuhren.

Material von Membran/Kugel/Sitz

Materialtemperaturbereich

Aluminium-Pumpen

Polypropylen-Pumpen

Acetal 10° bis 180 °F | -12° bis 82 °C ||32° bis 150 °F | 0° bis 66 °C
Buna-N 10° bis 180 °F | -12° bis 82 °C ||32° bis 150 °F | 0° bis 66 °C
FKM Fluorelastomer* -40° bis 275 °F | -40° bis 135 °C||32° bis 150 °F | 0° bis 66 °C
Geolast® -40° bis 150 °F | -40° bis 66 °C ||32° bis 150 °F | 0° bis 66 °C
Mit Polychloropren Uberspritzte 0° bis 180 °F | -18° bis 82 °C ||32° bis 150 °F | 0° bis 66 °C
Membrane oder Rlckschlagkugeln
aus Polychloropren
Polypropylen 32° bis 150 °F | 0° bis 66 °C ||32° bis 150 °F | 0° bis 66 °C
PTFE Uberspritzte Membrane 40° bis 180 °F | 4° bis 82 °C ||40° bis 150 °F | 4° bis 66 °C
PTFE-Ruckschlagkugeln 40° bis 220 °F | 4° bis 104 °C ||40° bis 150 °F | 4° bis 66 °C
Santoprene® oder zweiteilige -40° bis 180 °F | -40° bis 82 °C ||32° bis 150 °F | 0° bis 66 °C
PTFE/Santoprene-Membran
TPE -20° bis 150 °F| -29° bis 66 °C ||32° bis 150 °F | 0° bis 66 °C

* Die genannte Maximaltemperatur richtet sich nach dem ATEX-Standard fiir die Temperaturklasse T4. Werden

Arbeiten in einer nicht explosiven Umgebung ausgefiihrt, betrdgt die maximale Materialtemperatur fiir FKM-Fluoroelastomer

in Aluminium- oder Edelstahlpumpen 160 °C (320 °F).
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Technische Daten

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

EG-VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING, DECLARATION DE CONFORMITE CE, EG-KONFORMITATSERKLARUNG, DICHIARAZIONE DI
VE RD E R CONFORMITA CE, EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING, EK-AHAQZH YMMOP®Q3HS, DECLARAGAO DE CONFORMIDADE - CE,
\ DECLARACION DE CONFORMIDAD DE LA CE, EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS, EG-DEKLARATION OM OVERENSSTAMMELSE,
ES PROHLASENI O SHODE, EU VASTAVUSDEKLARATSIOON, EC MEGFEIELOSEGI NYILATKOZAT, EK ATBILSTIBAS DEKLARACIJA, ES
ATITIKTIES DEKLARACIJA, DEKLARACJA ZGODNOSCI UE, DIKJARAZZJONI-KE TA’ KONFORMITA', IZJAVA ES O SKLADNOSTI, ES -
VYHLASENIE O ZHODE, EO-AEKNAPALIYA 3A CbBMECTVMOCT, DEIMHNIU COMHREIREACHTA CE, CE-DECLARATIE DE CONFORMITATE

Model VERDERAIR VA 80

Modéle, Modell, Modello, MovTéAo,
Modelo, Malli, Mudel, Modelis, Mudell, Mogen, Samhail

Part 8508108, 8508109, 8508110, 8506035, 8506036, 8506996, 8508111,
Bestelnr, Type, Teil, Codice, Del, Mépos, Peca, 8508112, 8508113, 8508114, 8508115, 8508116, 8508117, 8508118,
o R o parysee. Dala, Dal. 8508119, 8508120, 8508121, 8508122, 8508123, 8508124, 8508125,

8508126, 8508130, 8508131, 8508132, 8508136, 8508137, 8508138,
8508140, 8508142,

8508102*, 8508103*, 8508104*, 8508105*, 8508106*, 8508107*,
8508143*, 8508144*, 8508127*, 8508128*, 8508129*, 8508133*,
8508134*, 8508135*, 8508139*, 8508141*  (*Do not have ATEX approval)

Complies With The EC Directives:

Voldoet aan de EG-richtlijnen, Conforme aux directives CE, Entspricht den EG-Richtlinien, Conforme alle direttive CE, Overholder EF-direktiverne, Zupgwva pe Tig Odnyieg Tng EK, Em
conformidade com as Directivas CE, Cumple las directivas de la CE, Tayttaa EY-direktiivien vaatimukset, Uppfyller EG-direktiven, Shoda se smérnicemi ES, Vastab EU direktiividele,
Kielégiti az EK iranyelvek kévetelményeit, Atbilst EK direktivam, Atitinka Sias ES direktyvas, Zgodno$¢ z Dyrektywami UE, Konformi mad-Direttivi tal-KE, V skladu z direktivami ES, Je v
sulade so smernicami ES, CbBmectumocT ¢ upektusu Ha EO, Ta ag teacht le Treoracha an CE, Respecta directivele CE

2006/42/EC Machinery Safety Directive
94/9/EC ATEX Directive (Ex Il 2 GD c IIC T4) — Tech File stored with NB 0359
(See Part No. above for corresponding ATEX approved pumps)

Standards Used:

Gebruikte maatstaven, Normes respectées , Verwendete Normen, Norme applicate, Anvendte standarder , MpéTutra Tou xpnoipoTroienkav, Normas utilizadas, Normas aplicadas,
Sovellettavat standardit, Tillampade standarder, Pouzité normy, Rakendatud standardid, Alkalmazott szabvanyok, Izmantotie standarti, Taikyti standartai, Uzyte normy, Standards Uzati,
Uporabljeni standardi, PouZité normy, U3anonaeanu ctaHgapTi, Caighdedin arna n-Gsaid , Standarde utilizate

EN 13463-1 ISO 12100-2
EN 13463-5 ISO 9614-2
EN 1127-1

Notified Body for Directive

Aangemelde instantie voor richtlijn , Organisme notifié pour la directive , Benannte Stelle fiir diese Richtlinie, Ente certificatore della direttiva, Bemyndiget organ for direktiv , Aiakoivwpévo
6pyavo Odnyiag, Organismo notificado relativamente a directiva, Organismo notificado de la directiva, Direktiivin mukaisesti imoitettu tarkastuslaitos, Anmalt organ for direktivet, Uredné
oznameny organ pro smérnici, Teavitatud asutus (direktiivi jérgi), Az iranyelvvel kapcsolatban értesitett testiilet, Pilnvarota iestade saskana ar direktivu, Apie direktyva Informuota institucija,
Ciato powiadomione dla Dyrektywy, Korp avzat bid-Direttiva, Priglaseni organ za direktivo, Notifikovany organ pre smernicu, Hotuduumpan oprax 3a flupextusa, Comhlacht ar tugadh fégra
dé , Organism notificat in conformitate cu directiva

Approved By:

Goedgekeurd door, Approuvé par, Genehmigt von, Approvato da, Godkendt af , ‘Eykpion amé, Aprovado por, Aprobado por, Hyvéksynyt, Intygas av, Schvalil, Kinnitanud, Jévahagyta,

Apstiprinats, Patvirtino, Zatwierdzone przez, Approvat minn, Odobril, Schvalené, Ogo6peHo oT, Faofa ag, Aprobat de

05 March 2012

Frank Meersman
Director

VERDER NV
Kontichsesteenweg 17
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Kundenservice/Garantie

Kundenservice/Garantie

KUNDENSERVICE

Wenn Sie Ersatzteile bendtigen, kontaktieren Sie bitte lhren lokalen Kundendienst und nennen
Sie folgende Daten:

e Pumpenmodell

* Typ

¢ Seriennummer und

¢ Datum der Erstbestellung.

GARANTIE

Alle VERDER Pumpen verfiigen Uber eine Garantie fir den Erstanwender gegen Méangel in der
Herstellung oder Materialfehler unter normalen Anwendungsbedingungen (Verleih ausgeschlossen)
wahrend zwei Jahren nach Kaufdatum. Diese Garantie deckt keine Fehler von Teilen oder Komponenten
ab, bedingt durch normale Abnutzung oder Fehler, die nach Ermessen von VERDER durch Missbrauch
entstanden sind.

Teile, die von VERDER als Material- oder Herstellungsdefekte betrachtet werden, werden ersetzt oder
repariert.

HAFTUNGSBESCHRANKUNG

Im gesetzlich erlaubten Umfang wird die Haftung von VERDER fir Folgeschaden ausdriicklich
ausgeschlossen. Die Haftung von VERDER ist in allen Féllen beschrankt und darf den Kaufpreis
nicht Uberschreiten.

GARANTIEBESCHRANKUNG

VERDER ist bemiht, die Produkte in der beigefligten Broschlre genau abzubilden und zu beschreiben;
jedoch dienen diese Abbildungen und Beschreibungen nur dem Zweck der Kennzeichnung und stellen
keine Garantie dar, dass die Produkte handelsfahig sind, oder sich flr einen bestimmten Zweck eignen,
oder dass diese Produkte notwendigerweise mit den Abbildungen oder Beschreibungen Ubereinstimmen.

EIGNUNG DER PRODUKTE

In vielen Regionen, Staaten und Gemeinden gelten Vorschriften und Bestimmungen fir Verkauf, Bau,
Installation und/oder Nutzung von Produkten flr bestimmte Zwecke, die von denen der angrenzenden
Gebiete abweichen kénnen. Wahrend VERDER sich bemdiht, die Einhaltung dieser Bestimmungen ihrer
Produkte sicherzustellen, kann eine Einhaltung nicht garantiert werden, und VERDER kann nicht flr die
Art und Weise haften, wie die Produkte eingebaut oder verwendet werden. Vor dem Ankauf und der
Verwendung eines Produktes, bitten wir die Anwendung des Produktes, ebenso wie die nationalen und
lokalen Verordnungen zu Uberprifen und sicherzustellen, dass das Produkt, der Einbau und die
Anwendung alle diese Bedingungen einhalten.

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German.
Ausgabe B, August 2012
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Osterreich

Verder Austria
Eitnergasse 21/Top 8
A-1230 Wien

AUSTRIA

Tel: +43 186 51 074 0
Fax: +43 1 86 51 076
E-Mail: office @verder.at

Tschechische Republik
Verder s.r.o.

Vodnanskéa 651/6 (vchod
Chlumecka 15)

198 00 Praha 9-Kyje
CZECH REPUBLIC

Tel: +420 261 225 386-7

Internet: http://www.verder.cz

e-mail: info@verder.cz

Ungarn

Verder Hongary Kft
Budafoke ut 187 - 189
HU-1117 Budapest
HUNGARY

Tel: 0036 1 3651140
Fax: 0036 1 3725232
E-Mail: info@verder.hu

Slowakische Republik
Verder Slovakia s.r.o.
Silacska 1

SK-831 02 Bratislava
SLOVAK REPUBLIK
Tel: +421 2 4463 07 88
Fax: +421 2 4445 65 78
E-Mail: info@verder.sk

Vereinigte Staaten von
Amerika

Verder Inc.

110 Gateway Drive
Macon, GA 31210

USA

Gebuhrenfrei:
+1-877-7-VERDER

Tel: +1 478 471 7327
Fax: +1 478 476 9867
E-Mail: info@verder.com

859.0259

Belgien

Verder nv
Kontichsesteenweg 17
B—2630 Aartselaar
BELGIUM

Tel: 4323877 11 12
Fax: +32 3877 05 75
E-Mail: info@verder.be

Danemark

Verder A/S

H.J. Holstvej 26

DK 2610 Rodovre
DENMARK

Tel: +45 3636 4600
E-Mail: info@verder.dk

Niederlande

Verder BV
Leningradweg 5

NL 9723 TP Groningen
THE NETHERLANDS
Tel: +31 50 549 59 00
Fax: +31 50 549 59 01
E-Mail: info@verder.nl

Sudafrika

Verder SA

197 Flaming Rock Avenue
Northlands Business Park
Newmarket Street

ZA Northriding

SOUTH AFRICA

Tel: +27 11 704 7500
Fax: +27 11 704 7515
E-Mail: info@verder.co.za

China

Kundenservice/Garantie

Verder Retsch Shanghai Trading

Room 301, Tower 1

Fuhai Commercial Garden no 289

Bisheng Road, Zhangjiang

Shanghai 201204
CHINA

Tel: +86 (0)21 33 93 29 50/ 33 93 29 51

Fax: +86 (0)21 33 93 29 55

E-Mail: info@verder.cn

Frankreich

Verder France

Parc des Bellevues,

Rue du Gros Chéne
F—95610 Eragny sur Oise
FRANCE

Tel: +33 134 64 31 11
Fax: +33 134 64 44 50

E-Mail: verder-info@verder.fr

Polen

Verder Polska

ul.Ligonia 8/1

PL—40 036 Katowice
POLAND

Tel: +48 32 78 15 032
Fax: +48 32 78 15 034
E-Mail: verder@verder.pl

Schweiz

Verder AG

Auf dem Wolf 19
CH-4052 Basel
SWITZERLAND

Tel: +41 (0)61 373 7373
E-Mail: info@verder.ch

Deutschland

Verder Deutschland GmbH
Retsch-Allee 1-5

42781 Haan

GERMANY

Tel: 02104/2333-200

Fax: 02104/2333-299
E-Mail: info@verder.de

Rumanien

Verder Roméania
Drumul Balta Doamnei
no 57-61

Sector 3

CP 72-117

032624 Bucuresti
ROMANIA

Tel: +40 21 335 45 92
Fax: +40 21 337 33 92
E-Mail: office @verder.ro

Vereinigtes Kdngreich
Verder Ltd.

Whitehouse Street

GB - Hunslet, Leeds LS10 1AD
UNITED KINGDOM

Tel: +44 113 222 0250

Fax: +44 113 246 5649

E-Mail: info@verder.co.uk
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