Pumpenbaureihe CRP+

Ausfiihrung

lhre Vorteile

Packo,.

Pumps
Anwendungen

Die Pumpen der CRP+ Reihe sind hygienische, 3A zertifizierte, Luft mitférdernde Pumpen und werden hauptséchlich
dort eingesetzt wo Gas- Flussigkeitsgemische geférdert werden mussen. Sie werden aus besonders starkem kalt
gewalzten Edelstahl der Qualitat 316L gefertigt. Sie haben dadurch eine sehr glatte und hygienische Oberflache.
Diese Pumpen sind mit gegossenen offenen Laufradern (Wachsausschmelzverfahren) aus 316L oder Duplex-Material
ausgestattet. Dank dem spaltfreien Design und der elektrolytischen Politur als abschlieBende Oberflachenbehandlung
sind die Pumpen der CRP+ Reihe eine zuverlassige Komponente Ihrer Arbeitsprozesse

in der Lebensmittelindustrie.

CRP+

1. Elektrolytisch poliert, leicht zu reinigende, hygienische
Konstruktion, kleine Spaltmasse

2. Einzigartiges Prinzip zur Mitférderung von Luft mit
hygienischem Luftabscheider

3. Bypass am Pumpengehdause sorgt fur die
Luftabscheidung

4. Monoblock-Konstruktion mit handelstblichen [EC-
Motoren

5. Standardisierte mechanische Gleitringdichtung
entsprechend der EN 12756. FDA-zertifizierte
Balgdichtungen oder sterile O-Ringdichtungen (Feder
ohne Kontakt zum Férdermedium)

6. Eine DichtungsgroBe: @ 33 mm

AVERDER COMPANY

Sterile Dichtung

NovaPad

e Hoherer Wirkungsgrad im Vergleich zu
einer herkdmmlichen Flussigkeitsringpumpe
(Seitenkanalpumpe)

e Niedrige NPSH-Werte, geringes Kavitationsrisiko

e Elektrolytisch poliert: einfache Reinigung

e Einfache Konstruktion und Wartung: Kurze
Stillstandszeiten

e Standardkomponenten

e Einfache Installation

e Ein einziger Dichtungsdurchmesser fir die
gesamte Serie

e Robuste Konstruktion

e Niedrige Gerduschemission

lhre einzigartige Luft - mitférdernde Konstruktion, auf
der Basis einer Standard Kreiselpumpe, macht die CRP
zur idealen CIP-Rucklaufpumpe. Auch als Tankwagen -
Entleerpumpe hat sie sich bewahrt.

Sie wird far Anwendungen mit hohen Anspriichen an
Hygiene in Reinigungsprozessen in vielen verschiedenen
Industrien, wie z. Bsp. in Molkereien, Brauereien, der
Getrankeindustrie, in Brennereien usw. eingesetzt.

Pumpenbaureihe CRP+

Einsatzbereich
Max. Férdermenge 105 m3/h
Max. Férderhéhe 75m
Max. Einlassdruck 13 bar
Max. Viskositat 10 cP
Max. Temperatur 140°C
Laufradtyp offen
Max. freier Durchgang 22 mm
Max. Motorleistung 22 kW
Max. Drehzahl 3000/3600 U/Min.
Verfligbare Frequenz 50/60 Hz

Technische Spezifikationen

Mediumberihrte Teile

Edelstahl 316L oder gleichwertig

Konfiguration der mechani-
schen Gleitringdichtung

Balgdichtung, sterile, Quench, doppelt

Verfligbares O-Ring-Material

EPDM, FKM, FEP-FKM, FFKM or similar

AnschlUsse

3A hygienisch

Oberflachenqualitat

Lebensmittelqualitat, interne SchweiBnahte sind handgeschliffen + elektrolytisch

poliert (Oberflache: 0,8 um)

Zertifikate & Gesetzgebung
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Pumpenkennlinien bei 2900 U/Min.
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